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HOCH, Berend

Dermoplastik - auch eine Rlternative in der

Vogelpraparation

am Beispiel eines Seeadlers Haliaeetus albicilla

(als Vortrag gehalten auf der 40. Internationalen Arbeitstagung des VDP

in Manderscheid)

Welcher Priparator triumt nicht davon, un-
seren Wappenvogel zur weiteren Verarbeitung
auf den Arbeitstisch zu bekommen? Je nach
Region in Deutschland steigr auch diese
Wahrscheinlichkeir. Da das Varkommen des
Seeadlers weitgehend auf den Nordosten der
Republik beschrinkt ist, zahlen sich fiir cine
stiddeutsche Universicit wie die TU Darm-
stadt die guten Konrakre des Priiparators zum
zoologischen Institur der Universitit Rostock
aus. Im Rahmen eines Marterialaustausches
konnten wir ein tiefgefrorencs adultes Seead-
lerweibchen bekommen.

Dokumentation und ﬁufgabenstellung

Die Ausmafe des Vogels waren doch recht be-
achtlich:

=Linge iiber alles 900 mm

*Fliigellinge 660 mm

*Fliigelspannweite 2290 mm

*Gewiche 4000 g (normal wiiren etwa 6500 £
fiir diese Gréifle gewesen)

Bis auf eine alte, lingst verheilte Verlerzung
am rechten Unterarm, die nur noch durch ein
etwas verlegres Kleingefieder erkennbar war,
prisentierte sich der Vogel makellos,

Fiir die Datensammlung der Universitit Ro-
stock und natiirlich auch unsere cigene wa-
ren zunichst alle iiblichen Mafle zu nehmen
und, wenn miglich, die Todesursache festzu-

stellen. Letztere konnte nicht eindeutig ge-
klire werden. Der Sceadler hate keinerlei
sichtbare Verletzungen, und die Organe wa-
ren optisch in gesundem Zustand. Magen und
Drarmtrake waren leer. Das Gefieder wies kei-
ne Verkotungsspuren auf, die auf eine Erkran-
kung hirren hinweisen kénnen.

Bei einem solch wertvollen Tier bor es sich an,
auch das Skelert fiir die zoologische Ver-
gleichssammlung zu sichern, um es eventuell
zu einem spiiteren Zeitpunkt neben dem Prii-
parat prisentieren zu kéinnen.

Aus diesem Grund ergab sich die Aufgabe,
von allen am spiéteren Priparat sichtbaren und
fiir das Skelett relevanten Teilen Duplikate
herzustellen. Dies betraf in erster Linic den
Kopf und die Beine, und so bot sich gerade
auch bei einem Vogel in dieser Grifle eine
Montage als Dermoplastik an. Das soll aber
nicht bedeuten, dass sich das nachfolgend be-
schriebene Verfahren niche auch fiir kleinere
Viégel eignen wiirde. Im Gegenteil!

Als erster wichtiger Arbeitsschritt empfahl
sich eine detaillierte Forodokumentation des
zu bearbeitenden Objektes. Hierbei musste
natiirlich beriicksichtigt werden, dass die Far-
ben der unbefiederten Teile sich gegeniiber ci-
nem lebenden Exemplar schon stark verindert
haben konnten. Somit war gutes Referenzma-
terial elementar wichrig,
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Abb. 1: Herstellung der 4-teiligen Negativfarm fiir den Kirper mit Tontrennkanten.

Das Abbalgen der Haur

Als die vollstindige Dokumentation des Tie-
res erledige war, ging es an das Abbalgen der
Haut. Der Vogel wurde prinzipiell so abge-
balge, dass der Kérper mit Kopf und Beinen
im Zusammenhang blieb. So konnten zusitz-
liche anatomische Studien betrichen werden.
An Kopf und Fiilen erfolgre die Schnifith-
rung an der Grenze der befiederten Haut zu
den federlosen Haut- und Hornteilen (Schna-
belwachshaut, Schnabelwinkel, Micrelfufl
und Zehen). Die Beine wurden dhnlich wie
beim Siuger komplert zur Bauchmitte hin
aufgerrennt. Lediglich die Fliigel verblichen
zunichst am Balg und wurden spiiter mirt ei-
nem Schnite Eings der Fliigelunterseite ausge-
lisr.

Die Bearbeitung der Haut

Die Bearbeitung der Haur erfolgte zuniichst
wie gewohnt, wobei der Punke Encfettung in
diesem Fall mangels Hautferr vernachlissig-
bar war. Dafiir war das Bindegewebe, was es

komplett zu entfernen galt, schr massiv. Die
Gerbung erfolgte abgestimme mit der iib-
lichen Vorbereitung der Haur. Zum Einsatz
kamen hier Gerbchemikalien der Firma Dr.
Th. Bshme Chemie, Zur Wische wurde Ge-
lon PK konz. verwendet. Als Gerbstoff diente
Tannit VGS, zur Fertung wurde Eskatan GLS
verwender. Allerdings sollte gerade bei der
Fettung beriicksichtigr werden, dass es unter-
schiedliche Erfahrungswerte, was migliche
Gefiederverklebungen angeht, gibt. Eulan
SPA sollee erst nach der Gerbung zum Insck-
tenschutz appliziert werden.

Bei einem Vogel in dieser Grife war es sehr
prakrisch, die Fliigel nach der Gerbung vom
Balg zu trennen.

Die Reproduktion von Kérper und Hals

Parallel zur Hautbearbeitung konnte auch der
Kérper zum Abformen vorbereitet werden.
Dieser lag ja nach dem oben beschriebenen
Abbalgvorgang komplett im Zusammenhang
vor, Machdem auch hier eine umfassende Dao-
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Abb, 2: In die Negativform eingepasstes Vierkanthols zur Beinbefesti-
gHng.

kumentation (Fotos, Mafle, Zeichnung) vor-
lag, wurden die Beine in den Kniegelenken
und der Kopfam Atlas vom Kérper baw. Hals
abgetrennt.

Kérper und Hals wurden im Verbund in
gewiinschrer Halwung tiefgefroren. Dabei
mussten schon im Vorfeld genaueste Vorstel-
lungen vom spiiteren Aussehen des Vogelprii-
parates vorliegen. In gefrorenem Zustand
wurde der Kérper mit Hals so in Aluminium-
folie gepackre, dass alle Konruren gut zu erken-
nen waren. Das Ganze wurde nun zur Hilfte
in Sand eingebetter, und es konnte der erste
Teil einer insgesamt eweiteiligen Gipsform an-
gelegr werden (,Carcass-Casting”). Aus dieser
Gips- Megativform, die mit Vaseline isoliert

wurde, wurde auch das Positiv
aus Gips gewonnen. Zur grisfie-
ren Stabilicit war hier ein Drahe
mit eingegossen worden. Der
nun vorliegende Gipsvogelkisr-
per war nur ein Zwischensta-
dium und musste im Fall des
stark abgemagerten Secadlers
noch erwas aufgebaut werden.

Auf das tiberarbeitete Gipsposi-
tiv wurde nun eine glasfaserver-
stirkte Negativform aus Epo-
xidharz laminiert (Abb. 1), Zum
Einsatz kamen hier Reckli -
Epoxi W5T und Glasfasermar-
ten aus dem Auromobilzube-
hisr. Zum Einberren des Gips-
kirpers wie auch fiir die
Trennkanten der in diesem Fall
vierteiligen Form fand Ton Ver-
wendung. Wichtig war auch das
Anlegen von Schldssern auf den
Trennkanten sowie das Vorse-
hen von Hebelansitzen zum
spiteren Entformen. Vor dem
Entformen wurden auch die
Lacher (5 mm) fiir die spiitere
Verschraubung der Formteile
gebohre,

Nach dem Entformen wurden
dann auch einige kleinere Luft-
einschliisse in der Epoxidharz-
innenfliche sichtbar, Diese konnten ohne wei-
teres durch mit Reckli-Fiiller C angedicktem
Epoxi WST ausgeglichen werden. Danach
konnten die Formreile mit Vaseline isoliert
werden. Vor dem endgiiltigen Zusammenbau
der Formrteile wurde ein 40 x 40 mm Vier-
kantholz eingepasst (Abb.2), das spiiter die
Gewindestangen der Beine auf Knichohe auf-
nehmen sollte. Die Form wurde nun, nach-
dem auch ein Kérper- Halsdraht eingebaut
war, zusammengeserzt und mit Sechskant-
schrauben (MS5) verschraubt. Sie war nun fer-
tig vorbereitet zur Herstellung eines Seeadler-
kérpers aus Polyurethanschaum. Als Marerial
kam der Schaum HR 77 AT mir der B- Kom-
ponente Typ I von der Firma Voss Chemie
tum Einsarz.
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Beim Entformen haftete der PU- Schaum an
ein paar Stellen stiirker in der Form, als die
Vaseline trennen konnte. Doch hier kamen
schon die Vorziige des gewlihlten Marerials
zum Tragen. Ausbesserungen und Ergiinzun-
gen stellten kein Problem dar.

Die Reproduktion von Kopf und Schnabel

Neben dem Erhalt des Originales fiir die
Skelertsammlung bot eine Reproduktion aus
Kunststoff den Vorteil, dass bei der spiiteren
Bearbeitung wie dem Kolorieren des Schna-
bels das Gefieder nichr in Mitleidenschaft
gezogen wurde,

Am Kopft wurden alle Unterschneidungen,
die nicht dem Ausdruck dienten, mit Ton
aufgefiillc und geglirrer. Dann wurde er auf-
recht stehend mit dem Schnabel nach oben
zeigend in ein Tonbete platziert. Nun konn-
te schon die Feinschichrt Silikon, in diesem
Fall Wacker M 4503 mit Hirter T 46, mit
einem Pinsel aufgetragen werden. Bei der Si-
likonverarbeitung empfahl es sich, eine
Schicht zur besseren Kontrolle einzufiichen.
Bei dieser cinteiligen Silikon- Negativform
wurde die Grobschiche bei gleichem Materi-
al durch Zugabe von Verdickungsadditiv M

spachtelbar eingestellt und ihr mic Trocken-

pigment Oxidschwarz die notige Farbe ge-
geben. Ein zweiteiliger Stiiczmantel aus Gips
diente der Stabilisicrung, Isoliert wurde die
Silikonform dann mit Reckli Formenwachs.

Zur Herstellung des Kunststoffpositivs fiel
die Wahl auf die Reckli Epoxi GieBmasse
71/30. Dieses elfenbeinfarbene Epoxidharz
ist w.a. sehr gut fiir Knochenabgiisse geeig-
net, aber auch schr gur einzufirben. Mit der
Zugabe von Trockenpigment Chromoxid-
gelb ergab sich eine fiir den Seeadlerschna-
bel hervorragende Grundfarbe, die nur sehr
geringe Nachkolorierung benérigre. Kleine
Luftblasen in der Oberfliche der Kunststoff-
reproduktion liefen sich mit gleichem, vor-
her mit Fiiller C angedicktem Marterial auf-

fiillen (Abb.3).
Die Reproduktion der Beine

Die Beine wurden gedrahtet und in ge-
wiinschter Stellung schon im Tonbert tiefge-
froren. Dabei war die Zehenunterseite im
Ton eingeberter, der Unterschenkel, der
Mittelfufl und die Zehenoberseite wurden
mit einer cinteiligen Silikonnegativiorm (sie-
he Kopfreproduktion) umfasst (Abb.4). Mit
einer Schablone aus stabiler Pappe wurde
eine Trennkante angelegr und zuniichst die

Abb. 3: Der kiinstliche Kapff Negativformteile und das Epoxidpositiv.
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Abb. 4: Silikonnegativform von Unterschenlel bis Zehenoberieiten in einem Guss,

Vorderseite des Fulles mit drei Zehen, dann
die Riickseite mit einer Zehe mit cinem
Stiitzmantel versehen. Dieser Stiitemantel
wurde auch aus Reckli Epoxi WST mit Glas-
fasergewebe laminiert. Nun wurde die Form
umgedreht und in einen Schraubstock ein-
gespannt. Die Zehenunterseite konnte vom
Tonberr befreir und gereinigt werden, bevor
eine Sechskantschraube an der Stelle einge-
setzt wurde, wo spiiter die Gewindestange
mit gleicher Gewindestirke (M 6) aus der
FuBunterseite treten solle.

Dann wurde auch hier, nachdem der siche-
bare Silikon mir Reckli Formenwachs und
der Stiitzmantel mit Vaseline isolierr war, die
Zehenunterseite mit Silikon abgeformr und
mit einem Stiirzmantel aus Epoxidglasfaser-
laminat versehen. Auch hier empfahl es sich,
die Bohrungen fiir die spitere Verschrau-
bung der Manrelteile mit Sechskantschrau-
ben (M 5) schon vor dem Entformen anzu-
legen. Der schwierigste Teil des Unrerneh-
mens, nimlich die Herstellung der Beinre-
produktionen aus den zweiteiligen Silikon-
formen mit dreiteiligem Stiitzmantel, stellee
sich wie folgr dar:

Zunichst wurde die Form fiir die Fulober-
seire zusammengeserzt und verschraubr.
Dann wurde sic mit der Zehenaffnung nach
oben wieder in den Schraubstock cinge-
spannt. Jerzt wurde eine Gewindestange so
gebogen, dass sie nach unten (am Knie) ge-
rade aus der Form ragte. An der FuBunter-
seite sollte natiirlich die vorher durch das
Einsetzen einer Sechskantschraube geschaf-
fene Offnung getroffen werden und die Ge-
windestange auch gerade herausragen. Dies
erleichterte die spiitere Monrtage auf einem
Postament erheblich. Und nartiirlich sollte
die Gewindestange auch die Innenseite der
Silikon- Negativform nirgends beriihren.
Das fertig gebogene tragende Element muss-
te anschliefend in der Form fixiert werden,
was hier mit Bindedrahr und Tapeband auch
gelang. Die Vorgehensweise war beim
zweiten Bein identisch.

Das Positivmaterial (Reckli Epoxi Giefmas-
se 71/30 — Chromoxidgelb, siche auch Kopf-
reproduktion) wurde in einer Feinschiche in
die worher mit Reckli Formenwachs
isolierte Silikon- Negativform im Bercich
der Zchenober- (Abb.5) und Unterseite
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gepinselr. Die Krallen waren vorher mit Gra-
phitpulver belegt worden, was beim Abguss
spiiter einen sehr schinen Effekr erzielte, Die
Zehen wurden nun mit Fiiller C angedickrer
Giefmasse ausgefiillt und das Formunrerreil
liber die Gewindestange gefidelr, auf das
Oberteil gepresst und verschraubr. Damir das
Gewinde niche verklebre, wurde die Stange
vorher mit Tapeband abgeklebt, das sich
hinterher mitsamt dem anhaftenden Harz ein-
fach abzichen lief. Die nun teilweise befiillte
Form wurde im Schraubstock umgedreht und
von oben (Knie) komplert mit GieBmasse auf-

gc’[:iillt.

Mach dem Entformen waren im Bereich der
Trennlinie Zehenober- zu Unrterseite einige
Macharbeiten erforderlich gewesen, denn hier
befanden sich sehr feine und spitze Horn-
schuppen. Durch das Einfirben des Kunst-
stoffes waren auch hier, aufler dem Nachti-
nen der Krallen, keine weiteren Kolo-
rierungen mehr notwendig (Abb.6).

Die Herstellung der Fliigel

Die Vorgehensweise war bei den Fliigeln im
Gegensatz zu allen anderen Teilen auf den er-
sten Blick erwas einfacher gehalten, und so
wurde auf die Herstellung von Negativformen
verzichter. Es wurden verzinkte Eisendrihte
nach den Originalfliigeln gebogen. Um diese
Dirihte wurde mit einem Folienschweifigeric
PE- Folie in Form gebracht und mit Voss- PU-
Schaum (Typ siche Korper) gefiillr, wobei der
Draht miglichst mictig liegend umschiumt
werden sollte. Zu beachten war, dass der
Drahr zur spiteren Verankerung in der duffer-
sten Handschwinge an der Spitze lang genug
blich. Diese noch erwas unférmigen Fliigel-
rohlinge wurden auf die Originalmafic her-
untergeraspelt und verschliffen. Um eine ge-
wisse Beweglichkeir der Fliigel zu erzielen,
wurden die Gelenke grofiziigig ausgespart.

Dias Optimieren der kiinstlichen Teile

Vor der eigentlichen Montage zur Dermopla-
stik wurden die vorliegenden kiinstlichen Tei-
le provisorisch zusammengesetzt, Zuniichst
mussten im Knicbereich die Bohrungen im

Vierkantholz zur Aufnahme der Gewindestan-
gen geschaffen werden. Dann wurden die
Beinreproduktionen angesteckt und mic Mue-
tern fixiert. Diese Einheit wurde nun auf ei-
nem Montagebrert festgeschraube. Jeret er-
folgte die Feinjustierung der Kérperneigung
in den Kniegelenken. Dabei konnte mit ciner
Raspel sowohl vom Holz wic auch vom
Kunststoff der Beinreprodukrionen Marerial
abgenommen werden. Die Ui.&ergﬁngc wur-
den mit Sculpall ausgefiille und geglitret. Da-
mit dabei keine bleibende Verbindung ent-
stand, denn die Einzelteile sollten ja vor der
endgiiltigen Montage nochmal separiert wer-
den, wurde zwischen Ober- und Unterschen-
kel eine Folie cingelegr.

Als nichstes wurde der Kopfabguss auf den
Hals gesteckt und in die gewiinschre Haltung
gebrache. Der Spielraum, den der Hals in der
Kopfkapsel hatte, wurde durch Auffiillen mit
P'U- Schaum geschlossen und die Uberginge
wurden auch mir Sculpall angeglichen. Auch
hier wurde durch Einlegen einer Folic cine
frithzeitige Verbindung der Teile miteinander
unterbunden. Im Bereich der Schwanzwurzel
konnte noch erwas Marterial zur Aufnahme
der Federkicle zugegeben werden. Obligato-
risch bei solchen Arbeiten waren dabei auch
diverse Hautanproben.

Die Fliigel wurden angesetzt und mussten in
den Schu]tcrgﬁlcnkcn noch tiefer eingepasst
werden. Aufferdem wurden auch an den Flii-
geln diverse Hautanproben (Abb.7) durchge-
fiihrr.

Als lerztendlich alles passte, wurden alle PU-
Teile mit oxidschwarz eingefirbtem Reckli
Epoxi W5T beschichtet, Schnabel und Kral-
len ein wenig nacl'lgcﬂirbl: und Erling March’s
Europe Eyes Acrylglasaugen in 16 mm einge-
serzt (Abb.8). Bei letzteren wurden Abstinde
und Winkel schon im Vorfeld genau doku-
mentiert, was das Einserzen sehr erleichtert
hat. Die Augipfel der Reproduktion wurden
im Irisbereich ausgefrist, um die Acrylglasau-
gen aufnehmen zu kiénnen. Diese sind in ein
Bett aus Sculpall gelagert worden und konn-
ten bis zum Aushirren der Masse den Mafien
entsprechend ausgerichtet werden.
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Abb, & Daas Verndhen dev Beine,

Die Montage

Begonnen wurde mit den Beinen. Augenfilli-
ges Merkmal des Seeadlers, Gartung Haliaee-
tus, ist die nur bis zum Mittelfufd reichende
Befiederung. Daran Lisst sich auch der deut-
sche Wappenvogel eindeutig identifizieren.
Bei Visgeln der Gattung Aquila, zu der 2.B.
der Steinadler zihlt, reicht die Befiederung bis
an die Zehen.

Die Haur wurde vom Mitcelfufd bis zur Ferse
an den Kanten mit Sekundenkleber (Gel) be-
festigt. Dann wurde die restliche Beinhaut um
den Beinabguss bis an den Bauchschnitt her-
an verndihe (Abb.9). Nun wurde das Bein wie-
der auf ,links” gedrehr, der Unterschenkelab-
guss mit Dermocoll von der Bauer Handels
GmbH, Adetswil/CH, cingestrichen und in
die Hauttaschen zuriickgestiilpr. Die Schwanz-
wurzel des kiinstlichen Kérpers, der zwischen-
zeitlich in den Balg eingefiige war, wurde auch
mit dem 0.g. Hautkleber satt eingestrichen.
Die Federkiele der Steuerfedern wurden jerzt
in die dafiir vorgeschene Nurt gedriickt. Nun

konnten die Beine am Kérper in den Bohrun-
gen an den Kniegelenken verschraubt werden,
waobel Unrurlcgschr:ihun und Kontermuttern
nichrt vergessen werden durfien. Anschliefend
konnte der Brust- Bauchschnice geschlossen
werden. Der langsam Gestalt annehmende
Seeadler bekam noch einen Schwanzdrahe zur
Stabilisierung und konnre nun wieder auf
dem Montagepodest befestigt werden. Als
Nichsres wurde die Kopfreproduktion mir
Heifkleber auf dem Hals befestigr. Hals und
Kopf wurden mit Dermocoll bestrichen, und
die Hautkanten zum Schnabel wurden nach
dem Uberstiilpen der Hals- und Kopfhaut
auch mit Sekundenkleber (Gel) hu:["usrigr.
Doch was bei kleineren Vogelkipfen in der
Vergangenheit schon sehr gut und nachhalrig
funkrioniert hatee, erwies sich bei dieser Gris-
Be als problematisch. Die Adlerhaur enrwik-

kelte, auch gur diinngeschnitten und gegerbe,
noch enorme Zugksiifre. Im Gegensatz zu den
Beinen, wo der Sekundenkleber sehr zut
gehalten hat, léste sich die Haur am Kopf
wieder ab und konnte letzrendlich nur mis
Zwei-Komponenten-Epoxidharzkleber
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Abb. 10: Befestigung der Oberarme.

(UHU schnellfest) cndgiiltig fixiert werden.
Abhelfen kann hier ein partielles Auffiillen der
Form an den relevanten Stellen mic PU-
Schaum. Dann kann die Haur mir Nadeln zu-
sitzlich fixiert werden, was am Epoxidhare-
giu[lliug nicht méglich ist. Der Sekundenkle-
ber sollte nun halten.

Als niichster Schrite konnten die separaten
Fliigel zusammengeserzt werden. Spitestens
hier kam die Trennung vom iibrigen Vogel
vorteilhaft zur Geltung. Das Fliigelinler wur-
de in die offene ["|[]Hr:||1'.ml r:ir]g{ﬂgl. wobel das
an der Spitze herausragende Drahrende in die
dufierste Handschwinge gefithre wurde. An-
stelle von Ton wurde Dermocoll in die Fliigel
eingebrachr, und dieselben wurden mir einer
Maht verschlossen. Die Fliigel wurden an-
schliefend gml‘.l in die gewiinschre Form ge-
bracht.

Durch die groffen Offnungen der noch feh-
lenden Fliigel im Schulterbereich wurden die
Murttern der Kr'licvurhchr;ll.lhungcn sur Sicher-

heit noch mit Heiffkleber fixiert und die Ver-
ticfungen aufgefiille. Anschliefend wurde mit
einer grofien Injektionsspricze Dermocoll
auch durch 0.g. fji‘ﬁumgtm an die verschie-
densten Stellen unter die Haur gebrache, so
dass letztendlich eine gute Verklebung der
Haur mir dem Kirper g:‘v.'ii.hrh:i:il:::[ war, An
dieser Stelle sollte nicht unerwiihne bleiben,
dass Dermocoll gewisse FlieRBeigenschaften be-
sitzr, die an einer Stelle der Bauchnaht Reini-
gullg:i.’trhr:itr:n nach sich zogen. Um sich dies
zu ersparen, sollte beim Vogel in Kombina-
tion mit der beschriebenen Arbeitsweise von
vornherein ein Riickenschnirt angeserat wer-
den.

Die Oberarme wurden nun in die vorgesehe-
nen Bohrungen eingesteckt und in der beab-
sichtigten Haltung mit jeweils zwei Spax ®-
Schrauben befestigt (Abb.10). Nun wurden
die E"l[igﬂ passgenau wieder angeniiht, Das
gmfﬁu Gewicht der Unterarme erforderte eine
zusiitzliche Befestigung derselben mitrels ei-
ner extralangen Spax ®-Schraube direke am
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Karper. Notwendigerweise wurden dorr zu-
vor kleine, spiter wieder schnell vernihre
Schnitte in die Fliigelhaut gemacht.

Dem Seeadler konnte nun noch der Fein-
schliff gegeben werden, und niitige Bandagen
wurden angelegr. Nach der Trocknungsphase
beschrinkte sich das sogenannte Finish auf
das MNacharbeiten der Augenlider und des
Schnabel- Hautiiberganges.

Anmerkungen zur Podestgestaltung

Dra dieser Seeadler im Monat Februar, also im
Winter, aufgefunden wurde, lag es nahe, die-
sen Umstand auch authentisch am Priparar
zu beriicksichtigen. Da Seeadler zu dieser Jah-
reszeit wa, hiiufig Aas vertilgen miissen, sollte
diese Sirnation dezent nachempfunden wer-
den. Auf einer aus PU- Schaum angedeuteten
Erhebung wurde ein Stiick gegerbres Hasen-
fell mic Dermocoll aufgeklebe. Der Winrer-
charakter wurde dann durch das Aufbringen
von Kunstschnee der Marke Snowo-System
{Bauer Handels GmbH) erzielr.

Abd, 11: Die fevtige Seeadlevdermoplaseik,

Fazit

Die dermoplastische Methode beim Vogel bie-
tet nachfolgende Maglichkeiten und Vorteile:
*  Gleichzeitige Skeletrmontage.

. Urngchung mi’ig“chcr Sc]\rumpﬁmgcn.

* Der anfangs durch die Formenherstellung
hohe Zeitaufwand relativierr sich durch eine
schnelle Meontage und die begrenzte Notwen-
digkeit an Kolorierung und Finish,

*  Sehr hohe Stabiliic.

*  Mouglichkeit zur Vervielfiltigung,

Der Nachteil ist die friith festzulegende Stel-
lung des Tieres. Doch damit muss man bei der
Siugetierdermoplastik bekanntlich auch le-
ben. Und wer es nicht ganz volldermopla-
stisch mag, der kann zumindest im Bedarfs-
fall  angeferticte  Reproduktionen in
Kombination mit anderen Priparationsme-
thoden einserzen.
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Zusammenfassung

Der Autor beschreibe die Herstellung einer
Grofvogeldermoplastik am Beispiel eines See-
adlers von der Dokumentation bis zum ferri-
gen Exponar.

Dabei wird erliutert, wie die einzelnen Kom-
ponenten mittels verschiedener Abformtech-
niken (,,Carcass-Casting”, Gips, Silikon, Epo-
xidharzlaminar mit Glasfasergewebe etc.) und
Materialien (Epoxidharz, 2-Komponenten
Polyurethan etc.) gefertigt wurden.

Bei der weiteren Montage zum fertigen Pri-
parat wurden auch scheinbar ungewihnliche,
in der Praxis aber Lingst bewiihree Materialien
(Heilkleber, Sekundenkleber) eingesetzr.

Der anfinglich hohe Aufwand relativiere sich
durch eine ziigige Endmontage mic der Op-
tion, auch das Originalskeletr zu sichern,

Summary

The author describes a method of mounting
a large bird by the example of a White-tailed
Eagle.

For manufacturing the arvificial parts there
were used different molding and casting tech-
niques (carcass-casting, plaster, silicone, epo-
xy-lamination reinforced with fiberglass cloth
etc.) and materials (epoxy resin, two-com-
pound polyurethanefoam).

For finishing the mounting procedure there
were used some perhaps unusual bur well esta-
blished materials like cyanoacrylate adhesive
or the hor-gluegun.

Casting artificial parts (head, legs, mannikin
etc.) seems to be a high expense of time and
work, but assembling the mount is a very
fluent process and you have the opportunity
of mounting the original skeleton.

Résumé

L'auteur décric le montage d'un grand oiseau
i l'exemple d'un pygarge 4 queue blanche, de
la documentation jusqu'au préparar.

Les techniques usées pour mouler (,Carcass-
casting”, plitre, silicone, résine d'époxide ren-
forcée avec tissus de verres erc.) et les maréri-
aux (résine d'époxide, mousse PU expansée i
2 composants) sont expliqués,

Pour terminer le montage, on s est servi de
plusieurs matériaux qui semblent peut-étre
extraordinaires, mais qui sont bien établis,
comme adhésive instantané cyanoacrylate ou

colle chauffée.

Il parait étre une grande dépense de temps et
de travail, mais cela est compensé par un mon-
tage final trés vite ex loption de garder le sque-
lette original.
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